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Navod k obsluze
(Pokyny k obsluze, udrzbé a montazi)

Propan-butanovy dvouhotakovy vatri¢ ANGIE typ 2309
Propan-butanovy jednohotékovy vaii¢ VIKEND mini  typ 2311
Propan-butanovy dvouhoiakovy vaii¢ ORLIK typ 2319 a 2319B
Propan-butanovy jednohofakovy vari¢ RIGA 1 typ 2338
Propan-butanovy dvouhoiakovy vati¢ RIGA 2 typ 2337
Propan-butanovy jednohotakovy vari¢ RIO 1 typ 2341
Propan-butanovy dvouhoiakovy vaii¢ RIO 2 typ 2340

Dulezité
Peclive si prectéte tyto pokyny, abyste se seznamili se spotfebi¢em pied jeho piipojenim k lahvi na
plyn. Tyto pokyny uschovejte pro piisti pouZiti!

Pouziti

Tyto propan-butanové vatice ANGIE typ 2309, VIKEND mini typ 2311, ORLIK typ 2319 a 2319B,
RIGA 1 typ 2338, RIGA 2 typ 2337, RIO 1 typ 2341 a RIO 2 typ 2340 (dale jen vafi¢ event. spotiebic)
jsou urceny pro turistické ucely k provozu ve venkovnim prostiedi K tepelné ptipravé pokrmd.

Kategorie spotiebice a druh plynu jsou uvedeny v kapitole Technicka data.

Tento spotiebi¢ se musi pouzivat pouze s 2kg LPG lahvi se smési butanu-propanu (znovuplnitelna
lahev). Pokus o pfipojeni jinych typu kartusi na plyn nebo lahvi na plyn mtize byt nebezpecny!

Varic se pripojuje k LPG lahvi pies jednocestny ventil typ 2157 a spojovaci hadici typ 4317 o délce
1,2 m.

Tlakova lahev je plnéna letni (60 % B, 40 % P) nebo zimni (40 % B, 60 % P) sm¢si butanu-propanu
(LPG event. PB), které mizou byt oznacené i jako smés B (znacCeni dle ADR). Ob& smési jsou
pouzitelné, maji vSak mirn€ odlisné fyzikalni vlastnosti.

Pro jiné druhy paliv spotfebi¢ nelze pouzit ani provést prestavbu spotiebice!

V obchodech se LPG lahve prodavaji prazdné, jejich naplnéni Vam vyménnym zplsobem zajisti
oznacené prodejni misto nebo distributor tlakovych lahvi. Pti kazdé vyméné LPG lahve si vyzadejte
informace pro jeji bezpecné skladovani a pouzivani!

LPG (Liquefied Petroleum Gas) - zkapalnény uhlovodikovy plyn

1 bar =0,1 MPa

Popis
Varice ORLIK typ 2319, RIGA 1 typ 2338 a RIGA 2 typ 2337 jsou opatieny plechovym vikem.
Ostatni typy vaficii jsou vyrabény bez vika.

Ptislusenstvi
PtisluSenstvi dodavané k vafici:
- 1Kks spojovaci hadice 1,2 m typ 4317
- 1ks jednocestny PB ventil typ 2157

- 1ks montazni kli& (12/14 + 17/19) typ 4385

Ke spotiebi¢i doporucujeme zakoupit balicek s nahradnim pfisluSenstvim typ 4760, ktery obsahuje:
- 1ks montazni kli¢ (12/14 + 17/19) typ 4385

- 1ks propichovaci jehla typ 4570
- 1ks O-krouzek typ 4214
- 1ks O-krouzek typ 4370
- 1ks pryzové tésnéni typ 4226
- 2ks tésnénka AF-OIL typ 4312
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- 1ks tryska & 0,18 mm typ 4327
- 1ks tryska @ 0,22 mm typ 4328
- 1ks sintr typ 4335

Doporucujeme vymeénit veskeré ptislusenstvi pouzité v konkrétnim typu vatice, ve spojovaci hadici
typ 4317 a v jednocestném PB ventilu typ 2157 (O-krouzek typ 4214, O-krouzek typ 4370, pryzové
tésnéni typ 4226, tésnénky AF-OIL typ 4312, trysku typ 4327, sintr typ 4335) nejpozdéji po 2 letech.
Veskeré ptislusenstvi lze objednat u distributora (MEVA-TEC s.r.0., tel.: +420 416 823 181, 299,
www.mevatec.cz) nebo u jeho obchodnich partnerti.

Technicka data
Lahev naplyn ..o 2kg LPG lahev
Drul PIYNU ..o smés butanu-propanu (letni nebo zimni)
Kategorie SPOtTebiCe .......covvvrvrierireeiee e s piimym tlakem smési butanu-propanu
Primer trySKY ..oooveveiiiiiice e & 0,18 mm (oznaceni €. 18)
Doporuceny maximalni primeér varné nadoby .................. & 230 mm
, Yo Typové Jmer,lmil,ty Spotfeba | Maximalni dovolené HTOthOSt beg
Nazev vafice oznaceni tepelny pfikon (na 1 hotak) |zatizeni varné miizky pfisluSenstvi
(na 1 hotak) a LPG lahve
ANGIE typ 2309 1 kW 75 g/h 2Xx7kg 1,45 kg
VIKEND mini | typ 2311 1x7Kkg 0,75 kg
ORLIK typ 2319 1,2 kw 85 g/h 2% 7 kg 2,3 kg
ORLIK typ 2319B 1,6 kg
RIGA 1 typ 2338 1x7Kkg 1,85 kg
RIGA 2 typ 2337 2X 7Kg 2,7 kg
RIO 1 typ 2341 Lkw 5o/ 1x7kg 1,2 kg
RIO 2 typ 2340 2X 7Kg 1,75 kg

Podminky pro provoz vafice

Pouzivat pouze ve venkovnim prostiedi!

Vafic€ je uréen pro turistické ucely k provozu ve venkovnim prostiedi.

Vafi¢ pii provozu spotiebovava kyslik a v nevétranych uzavienych prostorech mtze byt uZzivatel
vazné ohroZen na zivoté z ditvodu nedostatku kysliku a zvySené koncentrace CO!

Pfipojeni vaiic¢e kK LPG lahvi

Pted pripojenim k lahvi na plyn vzdy zkontrolujte pouziti a dobry stav vSech tésnéni.

Pted pfipojenim jednocestného ventilu zkontrolujte ptipojovaci hrdlo LPG lahve, zda neni znecisténo
¢i zda neni poskozeny zavit. Pfipadné necistoty odstrante. Pokud je poskozen zavit nesmi byt
jednocestny ventil ptipojen k LPG lahvi. PoSkozenou lahev vymeéiite za bezvadnou.

Pied piipojenim k LPG lahvi zkontrolujte pouziti a dobry stav tésnéni na piipojovacim zavitu
jednocestného ventilu, ktery se Sroubuje do lahve. Dbejte na to, aby pryZové tésnéni (typ 4226)
nebylo pted zasroubovanim ptekroucené.

Presvédcte se, Ze je knoflik jednocestného ventilu v uzaviené poloze. V ptipadé, ze neni, uzaviete
ho otacenim doprava na doraz (po sméru hodinovych ruéicek). Poté jednocestny ventil (typ 2157)
naSroubujte ota¢enim doprava na LPG lahev a dotdhnéte. Cast, ktera se Sroubuje do LPG lahve,
chrarte pfed znecisténim, aby necistoty neptichazely s plynem az do trysky a neucpaly ji.

Vyjmeéte zaslepky z pfevle¢nych matic spojovaci hadice (typ 4317) a zkontrolujte pouziti a dobry
stav tésnének AF-OIL (typ 4312) v obou pievle¢nych maticich hadice. V pfipadé potieby je vyméiite
za bezvadné. Tésnénky jsou soucasti balicku s ndhradnim pfisluSenstvim typ 4760, ktery lze objednat
u vyrobce.

Spojovaci hadici propojte jednocestny ventil, naSroubovany na LPG lahvi, a vstupni $roubeni vafice.
Na obou koncich hadice dotahnéte pievleéné matice montaznim kli¢em. Jehlové ventily vafi¢e musi
byt v uzaviené poloze. V ptipad¢, Ze nejsou, uzaviete je otdCenim knofliku doprava na doraz.

Po piipojeni vafi¢e k LPG lahvi proved'te kontrolu té€snosti (viz Kontrola tésnosti).



Zapalovani a zhaSeni vafice

Pted kazdym pouzitim doporucujeme zkontrolovat dotazeni vSech spoji, pfekontrolovat tésnost,
pouziti a stav tésnéni. Pfed kazdym pouzitim také zkontrolujte, zda nejsou znecistény nebo ucpany
otvory primarniho vzduchu na trubce hotraku.

Po uspésné kontrole tésnosti, pokud nedochazi k uniku plynu, oteviete knoflik jednocestného ventilu
otacenim doleva (pokud jiz neni otevien po pravé provedené kontrole t€snosti).

Poté oteviete knoflik jehlového ventilu vafice otaCenim doleva, az uslysite slabé syceni proudiciho
plynu, a zapalkou zapalte plyn u hotaku. U dvouhotakového vafi¢e postupujte stejnym zptisobem
i pfi zapalovani druhého hofaku.

Horaky jsou vyrobcem sefizeny pii tlaku 4 + 6 bar v LPG lahvi, ¢emuz odpovida teplota lahve
18 + 20 °C. Intenzitu hofeni sefid’te uzaviranim nebo oteviranim knofliku jehlového ventilu vafice.
Timto zptisobem regulujte intenzitu hofeni az po zahiati hotaku (cca po 2 min provozu). Intenzitu
hoteni je mozné setidit i zménou polohy regula¢ni clony na trubce hotaku tak, aby se vice odkryly
nebo zakryly otvory primarniho vzduchu. (Pozn.: vari¢ ANGIE typ 2309 neni vybaven regulacni
clonou.) Timto sefizenim se zméni mnozstvi vzduchu ve spalované smési, coz ovlivni ucinnost
spalovani plynu. Pfi optimdlnim spalovéni je plamen zbarven do modrozelena. U dvouhotdkového
variCe sefid’te kazdy hotak samostatné.

Pti zapalovani hotdku mize dojit k tomu, ze z hotdku vychazi nadmérné velky plamen zbarveny do
zluta. Tento jev se mlize vyskytnout pii vyssim tlaku plynu v LPG lahvi nez jaky je bézny a pfti jakém
byl hofak vyrobcem sefizen (4 + 6 bar). Toto mize nastat v odlisSnych fyzikalnich podminkach
(teplota lahve) nebo pii odlisném sloZeni konkrétni PB smési. Nejedna se o vadu vyrobku, pouze je
nutné v tomto piipade snizit intenzitu plamene na optimalni hodnotu, uzaviranim knofliku jehlového
ventilu. Pti optimalnim spalovani je plamen zbarven do modrozelena.

Béhem zapaleni (doba predehfivani) nebo pii pohybu spotiebi¢em miiZe nastat jev plapolani plamene
(plyn hofi tfepotavym plamenem). Doba piedehiivani je cca 1 min.

Pii zhaSeni hofaku nejdiive uzaviete jednocestny ventil, naSroubovany na LPG lahvi, a nechte
dohotet zbytek plynu ze spojovaci hadice. Potom po uhasnuti plamene uzaviete jehlové ventily na
varici.

U varice s vikem po zhasnuti hofdku nechte horké Casti zcela vychladnout a az poté uzaviete viko
varice.

Pozn.: V ptipadé uhasnuti plamene (napf. pfi silném poryvu vétru) okamzité uzaviete jednocestny

ventil, nasroubovany na LPG lahvi, a jehlové ventily vati¢e (oto¢enim knofliku doprava na
doraz), aby nedoSlo kuniku nespaleného paliva a jeho nebezpeénému nahromadéni
u spotiebice!

Odpoijeni vafie a vyména LPG lahve

Otoc¢enim knoflikd (doprava na doraz) uzaviete jednocestny ventil a jehlové ventily vafice a nechte
vari¢ zcela vychladnout.

Zkontrolujte, zda jsou hotaky uhasnuty pfed odpojenim lahve na plyn.

Otacenim doleva vysroubujte jednocestny ventil z LPG lahve. Odpojenou lahev opatiete ochranou
zatkou.

Pokud vafi¢ nebudete piipojovat na jinou LPG lahev, uloZzte ho tak, aby bylo zabranéno jeho
znecisténi ¢i mechanickému poskozeni.

Pokud vafi¢ nebudete pfipojovat na jinou LPG lahev, odpojte od ngj i spojovaci hadici. Do
ptrevle¢nych matic spojovaci hadice vlozte zaslepky, aby bylo zabranéno vniknuti necistot do hadice
a vypadnuti tésnének AF-OIL z pfevleénych matic. Veskeré dily uloZte tak, aby bylo zabranéno
jejich znecisténi ¢i mechanickému poskozeni.

Pted ptipojenim nové lahve na plyn ke spotiebici zkontrolujte stav tésnéni.

Lahev na plyn vyménujte ve venkovnim prostiedi a mimo dosah osob!

Po ptipojeni nové lahve proved'te kontrolu té€snosti (viz Kontrola té€snosti).

UPOZORNENT:

Pii pfipojovani a odpojovani jednocestného ventilu z LPG lahve dochéazi k malému tniku plynu pred
dotazenim ventilu do hrdla lahve, nebo po povoleni z hrdla lahve. Tento jev je normalni a je proto
nutné, aby zasroubovani ¢i vySroubovani jednocestného ventilu z lahve, ve fazi kdy dochézi k uniku
plynu, bylo provadéno co nejrychleji.



Kontrola tésnosti

Oteviete jednocestny ventil, naSroubovany na LPG lahvi, oto¢enim knofliku doleva a nanesenim
pénotvorného roztoku (napt. mydlové vody) zkontrolujte, neunika-li plyn kolem spoji rozvodu
plynu. Unik plynu se projevi tvorbou bublin v misté netésnosti. Jehlové ventily vafie zistavaji
uzaviené!

Pokud nebudete vati¢ po kontrole té€snosti ihned pouzivat, uzaviete jednocestny ventil.

Je zasadné zakazano provadét kontrolu tésnosti pomoci oteviceného ohné!!!

Kontrolu tésnosti provadejte ve venkovnim prostiedi, mimo zdroje zapaleni/vzniceni a mimo dosah
ostatnich osob!

Unik plynu

Ci

V ptipad€ uniku plynu (zapach plynu, hluk zptsobeny unikajicim plynem nebo tvorba bublin pii
kontrole tésnosti), zaviete jednocestny ventil, nasroubovany na LPG lahvi, a jehlové ventily vatice.
Uhaste v blizkém okoli veskery otevieny oheni a vypnéte elektrické spotiebice.

Odpojte vafi¢ od LPG lahve.

Pted dal$im pouzitim je nutné spotiebi¢ zkontrolovat a opravit. Pokud neodhalite pfi¢inu uniku,
piedejte spotiebi¢ odbornému servisu.

Pokud unik plynu nelze zastavit, pfeneste LPG lahev ven, do otevieného, dobie vétraného prostoru
a porad’te se s dodavatelem plynu.

Dojde-li k uniku plynu v mistnosti (pfi skladovani), mistnost fadné vyvétrejte.

$té€ni a udrzba

Spotiebi¢ udrzujte v suchu a Cistote.

Udrzbu spotiebite provadéjte vzdy v pravidelnych intervalech, pti snizeném vykonu (tj. Zluty plamen
a oCazovani dna varné nadoby), v pfipadech vétsiho zneCisténi (napf. ucpani otvorti privodu
primarniho vzduchu na trubce hotdku) a podle potieby.

Cisténi a udrzba se smi provadét pouze tehdy, je-li vaii¢ vypnuty, zcela vychladly a odpojeny od
LPG lahve.

Cisténi provadéjte bez pouziti abrazivniho prostfedku. Neéistéte spotfebi¢ hoflavymi nebo
korozivnimi Cisticimi prostfedky.

Vizualné, popiipadé hmatem zkontrolujte stav spojovaci hadice. V ptipadé vyduti, prasklin, trhlin
nebo jiného zhorseni stavu, je nutné ji ihned vymenit za novou! Z bezpecnostnich diivodil je vhodné,
aby uzivatel provadél v pravidelnych intervalech (nejméné jednou mesi¢né a po kazdé vymeéne lahve
na LPG) jednoduchou zkousku tésnosti spojovaci hadice a véasnym odhalenim netésnosti predesel
zpusobeni pozaru v disledku vzplanuti unikajiciho plynu. Kontrola tésnosti hadice se miize provadét
napf. nanesenim pénotvorného roztoku nebo postupnym protazenim celé¢ délky hadice v nadobé
s vodou za soucasného sledovani ptipadného uniku plynu v podobé bublinek. Hadice musi byt pii
zkou$ce pod piimym tlakem z LPG lahve (otevieny jednocestny ventil na LPG lahvi a uzaviené
jehlové ventily vafice).

Pro bezporuchovy a bezpeény chod doporucujeme na spotiebici provadét pravidelnou servisni
prohlidku (viz Servis). Zaroven je tfeba vykonavat obCasny dozor b€hem provozu spotiebice.

Servis

Cetnost kontrol se #di platnou legislativou piislusné zemé, kde je spotiebié pouzivan.

Pro Ceskou republiku plati, Ze tento spotfebi¢ neni vyhrazenym plynovym zaiizenim dle Vyhlasky
¢. 21/1979 Sb. a nevztahuje se na n¢j povinnost pravidelného provadéni revizi reviznim technikem.
Proved’te min. 1x za rok dikladnou prohlidku spotiebie (vizualni prohlidka, ¢isténi a udrzba,
zkous$ka tésnosti, prezkouSeni funk&nosti spotiebi¢e) a min. 1x za 2 roky vyméite veskeré tésnici
prvky (viz Piislusenstvi). Tyto ¢innosti musi byt provadény technicky zdatnou osobou. Neopravnény
zasah nekvalifikované osoby miize byt nebezpecny.

Zavady a jejich odstranéni

Pi#i odstrafiovani ziavad, u kterych se musi provadét demontaZ a montiz jednotlivych dila
spotiebice, je nutné ho vypnout, nechat zcela vychladnout a odpojit ho od LPG lahve!

Pokud se necitite natolik technicky zdatni a n€které ¢innosti uvedené v tomto navodu (odstranovani
zavad atd.) by Vam C¢inily potize, obratte se na odborny servis - vyrobce (MEVA as., tel.
+420 416 823 467, www.meva.eu).



- Veskeré nahradni dily jsou soucasti balicku s nahradnim pfislusenstvim typ 4760, ktery 1ze objednat
u distributora (MEVA-TEC s.r.0., tel.: +420 416 823 181, 299, www.mevatec.cz) nebo u jeho
obchodnich partnerti.

Zavada Odstranéni zavady

e Po piipojeni vafice |e Zkontrolujte spravné dotazeni vSech spoji. Pokud netésnost pietrvava,
k LPG lahvi je citit zkontrolujte spravné umisténi a stav tésnéni (pryzové tésnéni typ 4226 na
unikajici plyn. jednocestném ventilu, tésnénky AF-OIL typ 4312 v obou pievleénych
maticich spojovaci hadice a O-krouzky u ovladacich knofliki ventild).

e Pokud se netésnost projevi u ovladaciho knofliku jednocestného ventilu
nebo jehlovych ventili vafice, vySroubujte pojistnou matici a jehlovy
ventil a vyméite t&snici O-krouzek (u vatite VIKEND mini: typ 4370,
U ostatnich typii vafich: typ 4214). Ten lehce potiete silikonovou
vazelinou. Opétovnou montdz proved’te v opacném poradi.

e Hotak vafice nelze |® Zkontrolujte stav naplnéni tlakové LPG lahve. Je-li LPG lahev dostate¢né
zapalit. naplnénd, zkontrolujte, zda nedoslo, nespravnym umisténim nebo pfilis
silnym dotazenim pievlecnych matic spojovaci hadice, k poskozeni
nékteré z tésnének AF-OIL (typ 4312), které by mohly zpusobit ucpani
pratoku. Dale zkontrolujte stav trysky a soucasné sintru, ktery je natlacen
v usti trysky. Odsroubujte hotak z armatury varice a vySroubujte trysku.
Tahem vyjméte z trysky sintr a propichovaci jehlou (typ 4570 - neni
soucasti baleni) procistéte trysku a vyperte ji v technickém benzinu.
Nelze-1i takto trysku procistit, nahradte ji novou. Tryska musi mit
oznaceni ¢. 18 (typ 4327). Pii vyméné trysky je nutné vyjmout ze staré
trysky sintr (typ 4335) a natlacit ho pevné do nové trysky, aby nemohl
vypadnout. Pokud je povrch sintru mirné nazelenaly nebo jinak zneCistény
vymeiite ho za novy.

e Nemoznost zapaleni hotaku (plamen se utrhava) mize byt zpuisobena
ptebytkem vzduchu ve spalované smeési. V tomto piipadé setid’te
regulacni clonu na trubce hofaku tak, aby se vice zakryly otvory
primarniho vzduchu (*).

e Pii zapalovani hotdku vari¢e nastavte pro snazsi zapaleni pouze slaby
pratok plynu a po zahofeni plynu doregulujte pritok na pozadovany
vykon plamene.

e Plamen nelze |e Pokud nelze plamen doregulovat pomoci jehlového ventilu na vafici
doregulovat. a regulacni clony na trubce hotaku (*), zkontrolujte stav trysky a soucasné

sintru, ktery je natladen v usti trysky. V pfipad¢ ¢isténi nebo vymeény

trysky postupujte vySe popsanym zpusobem.

e Plamen $patné hoii, | ¢ Plamen zbarveny do Zluta nebo do Cervena muze byt zptsoben
je zbarveny do zluta nedostatkem vzduchu ve spalované smési. V tomto piipadé setid’te
nebo do Cervena. regulacni clonu na trubce hotaku tak, aby se vice odkryly otvory

primarniho vzduchu (*).

e Znelisténi hofaku |e OdSroubujte hofak z armatury vatice, vlozte do nadoby s vodou a nechte
prekypénym jidlem. necistoty odmocit. VySroubujte trysku, vyjméte sintr a proCistéte trysku

propichovaci jehlou a vyperte ji v technickém benzinu. Pfistupné casti

vari¢e omyjte vodou.

* neplati pro vafi¢ ANGIE typ 2309, ktery neni vybaven regulacni clonou

Skladovani spotiebice

- Odpojte od spotiebi¢e LPG lahev (viz Odpojeni vafic¢e a vyména LPG lahve).

- Odpojenou lahev opatifete ochranou zatkou.

- Je zakazano umistovat a pouzivat tlakové lahve s LPG (i vyprazdnéné) v prostorech pod trovni
terénu. Skladovani lahve na LPG musi byt v souladu s platnymi mistnimi predpisy.

- Pokud je spotiebic piipojen k tlakové LPG lahvi nesmi byt uloZen v prostoru pod trovni terénu.

- UlozZte spottebic i veskeré dalsi dily tak, aby bylo zabranéno jejich zne€isténi nebo poskozeni.

- Spotiebi¢ musi byt skladovan v mistnostech neobsahujicich agresivni latky, pti doporucené teploté
nejméné 10 °C a s relativni vlhkosti vzduchu nejvyse 80 %.
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Likvidace spotfebice a obalu

Pokud se rozhodnete pro likvidaci starého spotfebice, at” uz proto, Ze jste si zakoupili novy nebo
proto, Ze se na starém vyskytla neopravitelna zavada, odneste jej na misto k tomu urcené (napt. Sbeér
druhotnych surovin, Sbérny dvir apod.).

Obal odlozte na misto urc¢ené obci k ukladani odpadu.

Bezpecénostni pozadavky

Vati¢ smi obsluhovat pouze zpisobild, dospéla osoba nad 18 let podle tohoto ndvodu! Pii provozu
vari¢e musi obsluha dale respektovat vSeobecné pozarné bezpecnostni predpisy!

Obsluha varice nesmi byt v zadném piipadé sveéfovana détem!

Chraiite spotiebic pied détmi (pii pouziti i skladovani)!

Pied ptipojenim k lahvi na plyn zkontrolovat pouziti a dobry stav tésnéni!

Nepouzivat spotiebic, ktery ma poskozena nebo opotiebovana tésnéni!

Nepouzivat spotiebic, ktery je netésny, poskozeny nebo ktery je provozovan nespravné!

Jestlize Vas spotiebi¢ je netésny (zapach plynu), okamzité jej pifeneste do venkovniho prostiedi, do
mista bez oteviené¢ho ohné s dobrym vétranim, kde lze zjistit a zastavit tento unik. Chcete-li proveést
kontrolu unikd Vaseho spotiebiCe, provadéjte to ve venkovnim prostredi. Nesnazte se zjistit uniky
pomoci otevieného ohné, pouzijte pénotvorny roztok!

UPOZORNENT: ptistupné asti mohou byt velmi horké. Zamezte p¥istupu malych déti ke spotiebiéi!
P#i manipulaci s horkymi souc¢astmi (napf. varna nadoba) doporuc¢ujeme pouzivat ochranné rukavice!
Pouzivejte pouze varné nadoby s rovaym dnem!

Spotiebi¢ musi byt provozovan na vodorovném povrchu!

Pfi provozu je nutno vafi¢ umistit na nehoflavou podloZzku a mit ho neustale pod dohledem!
Spotiebi¢ nesmi byt pouzivan v blizkosti hoflavych materialti! Z hlediska pozarni bezpe¢nosti musi
byt vafi¢ umistén nejméne 1 m od hotlavych materidli! Bezpecna vzdalenost vafice od pfilehlych
povrcht (stény, stropu) je minimalné 1 m!

Povrchova teplota LPG lahve nesmi piekrocit 40 °C a lahev nesmi byt delsi dobu vystavena ptimému
slune¢nimu zafeni!

Je zakazan jakykoliv pfimy ohtev tlakové lahve s LPG pro zvyseni odpafovaci mohutnosti kapalného
plynu!

Tlakova lahev se smi pouzivat pouze ve svislé poloze!

Po ptipojeni spotiebice k LPG lahvi se vyvarujte naklanéni a obraceni lahve!

Lahev na plyn se musi vyménovat v dobfe vétrané mistnosti, pfednostné ve venkovnim prostiedi,
mimo jakékoli zdroje zapaleni, jako jsou otevieny ohen, zapalovaci hotaky, elektrické zapalovace,
a mimo dosah jinych osob!

Pouzivejte pouze dodany nebo doporuceny typ spojovaci hadice schvaleny vyrobcem spotiebice
nebo distributorem plynu! Spojovaci hadice musi byt pfi provozu zajisténa proti odéru a ozehnuti
nebo jinému mechanickému poskozeni! Zabrante piekrouceni ohebné hadice!

Spojovaci hadice musi byt umisténa mimo cesty, kterymi se chodi nebo tak, aby nemohla byt poskozenal
Pouzivejte hadice odpovidajici norm& EN 16436-1 nebo EN ISO 3821 nebo jiné uréené pro hadice
pro LPG o doporuc¢ené maximalni délce 1,2 m! Stav hadice je nutné pravidelné kontrolovat
a v ptipadé potfeby ji vymenit!

Spojovaci hadice nesmi byt nastavovana ani jinak upravovana! Doba Zivotnosti tlakové LPG hadice
je z bezpecnostnich diivodi 5 let od data vyroby vyzna¢eného na hadici. Po uplynuti této doby, nebo
Vv ptipadé poskozeni, hadici vyméinte! Hadici vymeéiite v jiném intervalu, pokud to vyzaduji odlisné
narodni podminky!

Vymeéna hadice se musi provadét v pfedepsanych intervalech!

Nepouzivejte vari¢ pii silném vétru!

Je nutné zabranit pfipadnému nebezpecnému hromadéni nespaleného paliva u spotiebice! Smés
butanu-propanu je z fyzikalniho hlediska t€78i nez vzduch av piipadé samovolného uniku
v disledku netésnosti klesa a hromadi se u zemé.

Je zakazano pouZzivat spotiebic v prostorach pod Grovni terénu!

Pokud je spotiebi¢ v provozu, nepfemist’ujte ho!

Pouzivejte spotiebic pouze k vateni! Je zakdzano pouzivat ho k jinym ti€eltim (napf. suseni obleceni,
vytapéni apod.)!

Neupravujte spotiebi¢! Z bezpecnostnich diivodl neupravujte zadné dily vatice!

Je zakazano prestavovat spotiebi¢ na jiny druh plynu!
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Poznamka
Zmény v technickych tdajich jsou vyhrazeny. Vyobrazeni diky neustalému inova¢nimu postupu jsou
nezavazna. Tiskové chyby vyhrazeny.

Zaruéni podminky

- Spotiebiteli se poskytuje zaruka na spravnou funkci vyrobku a méa narok na bezplatnou opravu nebo

vyménu soucasti, které by se ukazaly v zaru¢ni dobé vadnymi pro chybnou vyrobu nebo skrytou

vadu materialu.

Podminkou pro uplatnéni narokti ze zaruky je ptedlozeni spravné a Citelné vyplnéného zarucniho

listu, jenz musi byt opatien adresou prodejny, razitkem prodejce, podpisem prodavajiciho a datem

prodeje.

Naroky na zaruku zanikaji, pokud nebyla zaruka uplatnéna v zarucni dobé nebo pfi svévolnych

zménach pivodnich zapisi v zaruénim liste.

- Zaruka se nevztahuje na bézné provozni opotfebeni, zavady vzniklé imyslnym poskozenim, hrubou
nedbalosti pfi pouzivani, nebo pokud provede kupujici na vyrobku Upravy nebo zmény. Vyrobce
neodpovida za Skody zpisobené neodbornym zachdzenim ¢i udrzbou mimo ramec pfislusného
navodu k obsluze.

- Na zmény povazované za bézné provozni opotiebeni (napf. zabarveni horniho nerezového dilu
hotdku, zabarveni varné miizky predevsim casti v blizkosti hotdku apod.) se nevztahuji zaru¢ni
podminky, protoze je nelze povaZovat za vadu vyrobku. Nékteré zmeény (bézné provozni opotiebeni)
se mohou na vyrobku projevit jiz po n¢kolika malo pouzitich, pfiCemz se tim nijak nesnizi uzitna
hodnota vyrobku.

- Pokud se vyskytne néjaka nejasnost ohledné provozu ¢i udrzby spotiebice, obrat'te se na odborny

servis — vyrobce (MEVA a.s., tel.: +420 416 823 467).

Vyrobcee ruci za vyrobky 24 mésicti ode dne prodeje.

Opravy a servis

Zaru¢ni i mimozaru¢ni opravy tohoto vyrobku provadi a nahradni dily dodava vyrobce:

MEVA a.s. Tel.: +420 416 823 467
Na Urbance 632 E-mail: reklamace.urbanka@meva.eu
413 13 Roudnice nad Labem Internet: www.meva.eu

Ceska republika
Kontrola

Razitko technické kontroly:
Datum vystupni kontroly (baleni):
Razitko vystupni kontroly (baleni):

Distributor
Vyrobky a veskeré ptislusenstvi dodava distributor:

MEVA-TEC s.r.o. Tel.: +420 416 823 181
Chelcického 1228 E-mail: prodej@mevatec.cz
413 01 Roudnice nad Labem Internet: www.mevatec.cz
Ceska republika



Informace o prodeji

Adresa prodejny: oo

Razitko prodejny Podpis prodavajiciho



